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ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА 

С К О Н И Ч Е С К И М ХВОСТОВИКОМ 

Конструкция и размеры 

ГОСТ 

13598-85 
Adapters for mounting taper-shank tools. 

Construction and dimensions 

(CT СЭВ 4633—84) 

ОКП 39 2831 

Взамен 
ГОСТ 13598—68 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 апреля 
1985 г. № 1 1 5 ; срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на короткие и длин­
ные переходные втулки для крепления инструмента с кониче­
ским хвостовиком Морзе и метрическим. 

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4633—84. 
2. Конструкция и размеры коротких переходных втулок 

должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1. 
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Стр. 2 ГОСТ 13598—85 

Р а з м е р ы , 

П р и м е ч а н и е . Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомен 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я коротких переход 
конусом Морзе 2 и внутренним конусом Морзе 1: 

Втулка 
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ГОСТ 13598—85 Стр. 3 

Т а б л и ц а 1 
мм 

дуется. 

ных втулок с радиальным биением конусов 0,01 мм, наружным 

6100-0141ГОСТ 13598—85 
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Стр. 4 ГОСТ 13598—85 

3. Конструкция и размеры длинных переходных втулок должны 
соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2. 

Исполнение 1 
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ГОСТ 13598—85 Стр. 5 
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Продолжение табл. 2 

Р а з м е р ы , мм 

П р и м е ч а н и е . Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я длинных переходных втулок с радиальным бие­
нием 0,015 мм, исполнения 2, с наружным конусом Морзе 1 и внутренним конусом Морзе 1: 

Втулка 6100-0301 ГОСТ 13598—85 
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ГОСТ 13598—85 Стр. 7 

4. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71. Допу­
скается применение сталей других марок с механическими свой­
ствами не ниже указанной. 

5. Конусы — по ГОСТ 25557—82. 
6. Параметр шероховатости поверхности паза не более Ra 

6,3 мкм —по ГОСТ 2789—73. 
7. Покрытие — Хим. Окc. прм. по ГОСТ 9.073—77, кроме На­

ружного и внутреннего конусов. 
8. Маркировать обозначение и товарный знак предприятия-

изготовителя. 
9. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71. 

Nikolay
Текст
  www.ramtool.ru  e-mail:ramtools@yandex.ru
поставка инструмента и станочной оснастки




